H B
PLANCHAS
LAMINADAS AL CALIENTE

Especificaciones Generales:

Norma: NTE INEN 115

Espesores: ASTM A36 - SAE ) 403 1008
Espesores: 2mm a 12mm

Rollos: Ancho 1000, 1220, 1500mm
Planchas: 4 x 8 pies y medidas especiales
Acabado: Acero Negro
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Calidad Comercial

Calidad Composicion Quimica

Propiedades Mecanicas

Esfuerzo | Alargamiento| Doblado Norma
% C|%MN| %P | %S | %SI|%AL|%CU| Maximo % 180° Equivalente
(Mpa)

e e
JIS G3131 |0,08| 0,3 | 0,02 |0,025|0,05|0,02| 0,2 270 29 0= Oe SAE 1010
SPHC 0,13| 0,6 | max | max |max |0,08 | max min min ASTM A-569
SAE 1008 |0,03|0,25 | 0,02 |0,025|0,04 0,02 0,2 JIS G3132

0,1 | 0,5 | max | max |max 0,08 | max SPHT1
SAE 1012 0,1 1]0,3 |0,02|0,025|0,03(0,02| 0,2 ASTM A-635
0,15] 0,6 | max | max |max |0,08 | max ASTM A-570
GRADO 33

Calidad Estructural

Norma Composicion Quimica Propiedades Mecanicas
Fluencia | Esfuerzo |Alarga-| Doblado Norma
%C |%MN| %P | %S | %Sl |%CU| OTROS (Mpa) | Maximo |miento| 180° | Equivalente
(Mpa) | %
|
ASTM A-588M | 0,19 0,8 | 0,04 | 0,05 | 0,3 |0,25|Ni 0,15-0,35 345 485 18
Grado A max| 1,25/ max | max | 0,6 | 0,40 |Cr 0,40-0,65 min min min
VvV 0,02-0,10
ASTM A-283 | 0,12 0,3 | 0,025/ 0,03 | 0,04| 0,2 205 380 25 0=1,5e SAE 1015
Grado C 0,18 0,6 | max | max | max| max min 516 max| min
JIS G-3101 0,17| 0,3 |0,025| 0,025| 0,04 0,25 250 400 min 21 SAE 1020
5541 M 0,23 0,6 | max | max | max| max min 550 max min ASTM A-36
ASTM A-570
GRADO 36
A 36 0,25| 0,80 | 0,04 | 0,05 |04 |0,20 250 400 min 20
0,29 1,2 max max max | max min 550 max min
0,25 1,35 | 0,035 | 0,04 340 | 450 min 17 1-1/2e
ASTO-GRSO max | max | max min | 550 max | min

14



